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BIODEGMA® IST AB JETZT EINE MARKE DER SUTCO® RECYCLINGTECHNIK GMBH

ERWEITERUNG DES PRODUKTPORTFOLIOS IM
BEREICH DER BIOLOGISCHEN ABFALLBEHANDLUNG

Bergisch Gladbach. Zum 1. Juli 2021 übernimmt die Sutco RecyclingTechnik GmbH die Marke 
BIODEGMA® und erweitert damit ihr Portfolio um eine zusätzliche Technologie im Bereich der 
biologischen Abfallbehandlung.
Nach jahrelanger erfolgreicher Zusammenarbeit der beiden Unternehmen und der Realisie-
rung verschiedener großer Projekte im Bereich der Mechanisch-Biologischen Abfallbehand-
lung, vorwiegend in Polen, übernimmt der Anlagenbauer nun das Asset des Ludwigsburger 
Unternehmens, das sich auf die Planung und den Bau aerober Abfallbehandlungsanlagen spe-
zialisiert hat.
Auch der langjährige Geschäftsführer der BIODEGMA®, Ralf Müller, und seine Mitarbeiter wer-
den in die Organisation der Sutco RecyclingTechnik eingegliedert. Sie bleiben am ursprüngli-
chen BIODEGMA®-Standort Ludwigsburg und werden von dort aus in gewohnter Weise ihre 
Geschäfte betreiben.
Der Anlagenbauer vergrößert mit dem Neuerwerb seine Möglichkeiten, auf die verschiedenen 
Anforderungen seiner weltweit vertretenen Kunden einzugehen.

Weitere Infos folgen in Kürze.

Haben Sie Interesse an weiteren Informationen?
Wir nehmen Ihre Anfrage gerne entgegen. +49 2202 200501 - info@sutco.de

Das Unternehmen Sutco® RecyclingTechnik GmbH 

Seit mehr als 35 Jahren beschäftigt sich Sutco RecyclingTechnik GmbH, als einer der weltweit 
größten Entwickler und Hersteller von Sortier- und Aufbereitungsanlagen, mit der Sortierung 
und Aufbereitung verschiedenster Abfallarten. Durch die kontinuierliche Weiterentwicklung 
der Technik und Optimierung der Prozesse, erreicht der Anlagenbauer eine deutliche Steige-
rung der Output-Qualitäten und trägt damit maßgeblich zur geforderten Erhöhung der Wieder-
verwertungsquote bei. 


